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Patentanspriiche 



1. Flussigkeitsdichter , aufreiBbarer Verschlufl fur einen Behalt^ \ f 
bestehend aus einer auf eine Offnung des Behalters auf geschweiflten 
Verschluflfolie , dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Verschluflf olie eine Verbundfolie (1) ist, die aus einer 
Haftschicht aus einem Kunststoff material (2) besteht, welches mit 
dem Kunststof fmaterial des BehMlters (5) vertraglich ist, Uber dem 
sich eine Zwischenschicht (3) befindet, iiber welcher wiederum eine 
Tragerfolie (4) angeordnet ist, wobei die aus dem Kunststof fmate- 
rial bestehende Haftschicht zumindest im Bereich der SchweiBnaht 

(7) perforiert ist. 809843/0402 
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2. Vorrichtung zur Herstellung einer VerschluBf olie nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
die Verbundfolie (1) zwischen zwei mit Riefelungen versehenen 
Walzen hindurchgef iihrt wird. 
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Fliissigkeitsdichter , aufreiBbarer Verschlufl 
ftfr einen Behalter mit einer auf geschweifiten 
VerschluBf olie und Vorrichtung zur Herstellung 
einer solchen VerschluBf olie 



Gegenstand der Erfindung ist ein fliissigkeitsdichter, aufreiBbarer 
VerschluB fiir einen Behalter , bestehend aus einer auf eine Offnung 
des Behalters auf geschweifiten VerschluBf olie , sowie eine Vorrich- 
tung zur Herstellung einer derartigen VerschluBf olie . 

Behalter, insbesondere solche zur Aufbewahrung von gegebenenf alls 
auch flussigen Lebensmitteln, werden herkommlicherweise durch eine 
VerschluBf olie aus Aluminium versiegelt. Dabei ergeben sich jedoch 
gewisse Probleme. Entweder ist die Versiegelung nicht sicher genug, 
sodafl der insbesondere flussige Inhalt austreten kann oder die Ver- 
siegelung ist zu fest. Beim Offnen des Verschlusses reifit dann al- .J 
so eine Auf reiBlasche ab oder es gibt Schwierigkeiten , die VerschluB- 
folie zu entfernen. Fur diese Versiegelung verwendet man bisher ins- 
besondere eine Aluminiumf olie als VerschluBf olie . Derartige Aluminium- 
folien sind aber verhaltnismaBig teuer. AuBerdem besteht die Gefahr, 
dafl man sich beim AufreiBen der VerschluBf olie an der scharfen Kante 
der Aluminiumfolie verletzt. Als Stand der Technik sei die englische 
Patentschrif t 1 2o6 667 verwiesen. 
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Der Erfindung liegt daher die *ufgabe zugrunde. einen f lUssigkeits- 
dlchten, aufreiBbaren verschluB mit einer au£ elne Offnung des Be- 
tters aufgeschweiBten VerschluBfolie vorzuschlagen. der sowohl 
billlg in der Herstellung 1st. wie auch alien praKtischen Anforde- 
rungen genUgt. Insbesondere .oil der neuartige VerschluB sicher seln 
und dennoch leicht su offnen ..In.- Verletzungsgef ahren aollen eben- 
falls nicht mehr bestehen. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die Erfindung dadurch gekennzeichnet , 
daB die VerschluBfolie eine Verbundfolie ist, die aus einer Haft- 
schicht aus einem Kunststoff material besteht, welches mit dem Kunst- 
stoff material des Behalters vertraglich ist, tiber dem sich eine 
Zwischenschicht befindet, uber welcher wiederum eine TrMgerfolie 
angeordnet ist, wobei die aus dem Kunststoff material bestehende 
Haftschicht zumindest i» Bereich der SchweiBnaht perforiert ist. 

Die neuartige VerschluBfolie ist somit als dreischichtige Verbund- 
folie vorgesehen. Sie ist insbesondere zum VerschlieBen von Be- 
hMltern aus Kunststoff geeignet. Die unterste, der BehalterSf f nung 
zugewandte Schicht der neuartigen Verbundfolie besteht aus einem 
Kunststoff material, vorzugsweise demselben Kunststof fmaterial wie 
das Kunststof fmaterial des betreffenden Behalters, beispielsweise 
Polystyrol. Derartige Kunststof fmaterialien lassen sich einwand- 
frei miteinander verschweiBen. Uber dieser Haftfolie aus Kunst- 
stof fmaterial befindet sich eine Zwischenschicht, die die Haft- 
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vermittlung 2wischen der Haftschicht und der eigentlichen TrSger- 
schicht der neuartigen Verbundfolie iibemimmt. Die Zwischenschicht 
ist ein Thermoplast Oder Haf tvermittler . Die TrMgerfolie ist eben- 
falls ein preisgiinstiges Material, vorzugsweise aus Polystyrol und 
ttbernimmt die tragenden Aufgaben fiir die neuartige Verbundfolie. 
Sie kann an der Oberseite mit alien herkommlichen Techniken bedruckt 
werden. Weil die Haftschicht zumindest im Bereich der SchweiBnaht 
perforiert ist, lafit sich die SchweiBverbindung in diesem Bereich 
sehr einfach losen, wobei die durch die Perf orierung entstehenden 
kleinen Bereiche entweder am Behalterrand haften bleiben oder auch 
mit der Tr&gerschicht abgehen. 

Aus herstellungstechnischen Grlinden wird es bevorzugt, wenn sich 
die Perforationen uber die gauze Flache der Haftschicht erstrecken. 

Eine Vorrichtung zur Herstellung einer solchen Verbundfolie ist 
dadurch gekennzeichnet , daB die Verbundfolie zwischen zwei mit 
Riefelungen versehenen Walzen hindurchgef iihrt wird. Dem Walzen- 
paar wird also eine vorher hergestellte Verbundfolie aus den drei 
erwahnten Schichten zugef iihrt, wobei diese sich einander kreuzen- 
den Riefelungen zwischen beiden Walzen erzeugt werden. Diese sind 
so konstruiert, daB die Riefelungen nur durch die unterste Haft- 
schicht gehen, ohne daB die oberste Tragerschicht beschadigt wird. 
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Beztiglich der Anordnung der beiden Walzen gibt es mehrere Moglich- 
keiten, die weiter unten noch nMher erlautert werden. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausf uhrungsbeispielen 
naher erlMutert, aus denen sich weitere wichtige Merkmale ergeben. 
Es zeigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine neuartige Verbundfolie, 

Fig. 2 darunter gezeichnet einen Behalter, der mit dieser Verbund- 
folie verschlossen werden soli. 

Fig. 3 eine Ansicht der Verbundfolie nach Fig. 1 von der Unter- 
seite her, 

Fig. 4 eine Ansicht auf ein Folienband, bestehend aus mehreren 
hintereinander angeordneten derartigen Verbundf olien , 

Fig. 5 eine Ansicht einer Walze zur Herstellung einer Riefelungs- 
art an der Unterseite einer solchen Verbundfolie, 

Fig. 6 schematisch eine Vorrichtung zur Herstellung von Riefelungen 
in einer solchen Verbundfolie unter Verwendung von zwei Wal- 
zen nach Fig. 5, 

Fig. 7 eine gegeniiber Fig. 6 abgeMnderte Aus fiih rungs form, 
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Fig. 8 eine weitere abgeSnderte Ausfuhrungsform der Vorrichtung, 

Fig. 9 eine vierte abgeanderte Ausfuhrungsform dieser Vorrichtung, 

Fig.lo ein Detail einer weiteren, abgeanderten Ausfuhrungsform. 

Die neuartige VerschluBf olie ist als dreischichtige Verbundfolie 
1 aufgebaut. Von unten nach oben besteht sie aus einer Kunststoff- 
schicht 2, beispielsweise aus Polystyrol, worauf sich 

eine Zwischenschicht 3 anschliefit, die der Haf tvermittlung zwischen 
den Schichten dient. Oben befindet sich eine TrSgerfolie 4. Ein mit 
dieser neuartigen Verbundfolie zu verschlieBender Behalter 5 be- 
steht ebenfalls aus Kunststoff , vorzugsweise aus demselben Material 
wie die Kunststoff schicht 2. Aus dieser Verbundfolie wird ein Deckel 
gestanzt, dessen Profilierung in Fig. 3 am besten gezeigt ist. Er 
ist also ebenso geformt wie die zu verschlieBende Gffnung, im vor- 
liegenden Fall kreisrund, wobei die Verbundfolie 1 etwas groSer ist 
als die Behaiteroffnung, sodaB die Verbundfolie um ein geringes MaB 
allseits iiber die Behalterof fnung vorsteht. AuBerdem hat die Ver- 
bundfolie eine Griff lasche 6. Behalter und Verbundfolie werden mit- 
einander unter Anwendung von Warme und Druck , wie ansich bekannt, 
verschweiflt . 

Die die SchweiSverbindung iibernehmende Kunststoff schicht 2 ist an 
ihrer Unterseite zumindest im Bereich dieser SchweiBnaht 7 perfo- 
riert, wie dies ebenfalls Fig. 3 zeigt. Vorrichtungen zur Herstel- 

8 0 9^4 3 / 0 A 0 2 



BNSDOCID: <0E 271 7866A1 > 



-8- 



2717866 



lung solcher Perf orationen werden im folgenden anhand der Figuren 
5 bis lo erlautert. Die Perf orationen ergeben kleine Bereiche von 
einigen mm 2 Flache der Kunststof fschicht 2. 

Fig. 4 zeigt ein Folienband 8 aus diesem dreischichtigen Material 
der Verbundfolie 1. Die Deckel sind dabei unter geringen Abstan- 
den hintereinander angeordnet, urn moglichst wenig Material zu 
verlieren. Sie sind aus dem Folienband ausgestanzt, automatisch 
gestapelt, mittels Vakuumsauger entstapelt auf Behaltnisse aufge- 
legt und verschweiBt, wie bei Aluf oliedeckel auch. 

Fig. 5 zeigt in einer Ansicht eine Walze lo, die mit einer anderen, 
gleichartigen oder ahnlichen Walze die Perf orationen 11 an der Un- 
terseite der Kunststof fschicht 2 anbringen kann. Die Walze lo hat 
hierzu Riefelungen 12, die sich wendelformig oder auch anders aus- 
gerichtet iiber den Umfang der Walze erstrecken. 

Nach Fig. 6 wird eine solche Walze lo zusanunen mit einer weiteren 
Walze 13 in einer Vorrichtung verwendet, wobei beide Walzen an 
einer gemeinsamen Druckwalze 14 anliegen. Die zweite Walze 13 hat 
Riefelungen, die gegenuber den Riefelungen 12 der ersten Walze lo 
um 9o° versetzt sind. Eine der Walzen besorgt also die Langsschnitte 
und die andere die Querschnitte , die zusanunen die Perf orationen 11 
ergeben. Das Folienmaterial wird in Pf eilrichtung 12 durch die 
Vorrichtung gefUhrt. Es kann dabei iiber eine Umlenkwalze 16 ge- 
legt sein. 



8U98-H-3/ 04 0 2 



BNSDOCID: <DE 271 7866A1 > 



2717866 

-9- 

Nach Fig. 9 werden die Perf orationen uber eine Walze 17 mit 
Riefelungen bzw. Messern in Umf angrichtung und eine nachgeschal- 
tete zweite Walze 18 mit Riefelungen bzw. Messern in achsialer 
Richtung erzeugt. Beide Walzen 17,18 arbeiten mit Gegenwalzen 
19, 2o zusammen. 

Fig. 8 zeigt eine Abanderung der Vorrichtung nach Fig. 7, wobei 
beide Walzen 17,18 mit ein- und derselben Gegenwalze 21 zusammen- 
arbeiten, die grofier ausgebildet ist. 

Nach Fig. 9 sind auf einer Walze 22 Messer 23 angeordnet, die in 
Umf angsrichtung verlaufen. Diese Messer schneiden in entsprechend 
angeordnete Hohlraume 24 an einer Gegenwalze 25 ein. Die dabei 
ineinander greifende Profile sind ahnlich wie in Fig. lo angedeu- 
tet ausgebildet. 

Bezuglich der Ausf uhrungsf ormen dieser Vorrichtungen gibt es 
zahlreiche andere Moglichkei ten , wobei die Perf orationen auch 
rhombenformig Oder anders profiliert sein konnen. Wichtig ist 
es in jedem Fall, daB nur die unterste Kunststof f schicht 2 und 
nicht die oberste Tragerschicht 4 durchgeschni tten wird. Die 
unterste Schicht kann auch stoff ahnlich ausgebildet sein, sofern 
gewahrleistet ist, dafl die fadenartigen Verbindungen dieser stoff- 
ahnlichen Ausfiihrung der Folie abreissen oder leicht durchreissen, 
wenn der VerschluB durch ZMien an der Lasche nach oben geoffnet 
werden soli. 

809843/0402 
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Es ist auch denkbar, nur die Behalterof f nung des Behalters 5 
aus einem geeigneten Kunststof fmaterial herzustellen , welches 
mit dem Kunststof fmaterial der Kunststof fschicht 2 verschweifl- 
bar ist. Es brauchen auch nicht gleiche Kunststof fmaterialien 
hierfur verwendet zu werden. Es geniigt , wenn sich zwischen bei- 
den verwendeten Kunststof fmaterialien eine gute Schweiflverbindung 
herstellen laBt. 



8098A3/OA02 



RNSDOCin: <Dl= 2717B66A1> 




BNS0OCI0:<DE 2717866A1> 



A 90@ 




Fig. 6 
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